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bezawaryjna prace tasSmociggow

Opis zastosowania

Softstarty (urzadzenia tagodnego rozruchu) sg sprawdzonym
rozwiazaniem utrzymujacym prad rozruchowy silnikow induk-
cyjnych na rozsagdnym poziomie, co pozwala obnizy¢ napreze-
nia i wibracje wptywajace znaczaco na ilos¢ awarii.

Jednym z kluczowych parametréw jest czas miedzy przegladami,
ktéry decyduje o efektywnosci procesu technologicznego. Zasto-
sowanie softstartéw istotnie wydtuza zywotnos¢ silnikow i prze-
ktadni, tym samym przyczynia sie do obnizenia kosztow napraw
i przegladow. Ma to istotne znaczenie zwtaszcza podczas bardzo
czestych rozruchéw silnikéw, np. na tasmociggach i podajnikach.

Sytuacja przed modernizacja

Obiektem pierwotnych dziatan modernizacyjnych byty taSmociagi
ptytkowe transportujace butelki, w zgrzewkach. Cykl produkcyjny
zaktadat czeste zatrzymania tego odcinka tasmociagu nierzadko
przy petnym obcigzeniu butelkami.

Stuzby utrzymania ruchu musiaty borykac sie z licznymi awaria-
mi elementow transmisyjnych. Zerwaniu ulegaty tancuchy na-
pedowe oraz uszkodzeniu ulegaty same przektadnie. Przy szarp-
nieciach, zwtaszcza przy rozruchach pod petnym obcigzeniem,
tanncuchy napedowe ulegaty wycigganiu, co w konsekwen-
cji powodowato przeskakiwanie ogniw na kotach zebatych
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i prowadzito do awarii przektadni. Nie bez znaczenia pozosta-
wata rowniez trwatosc tozysk w tych przektadniach, czy ele-
mentéw transmisyjnych.

Kolejnym czynnikiem majacym wptyw na poprawnos¢ procesu
technologicznego, jest ptynnos¢ zataczen. Niestety podczas roz-
ruchéw bezposrednich, ubocznym elementem sg szarpniecia
transporteréw powodujgce niekontrolowane przemieszczenia
produktoéw, nierzadko powodujac ich uszkodzenia. Taka sytuacja
prowadzita do zatrzymania produkcji oraz wymagata interwendji
obstugi.

Z tego powodu nastepnym odcinkiem technologii poddanym
modernizadji byty przenosniki rolkowe transportujace palety z pro-
duktami.

Aby usprawnic¢ proces produkgji, nalezato wiec zaproponowac roz-

wigzanie usuwajace te wszystkie usterki, natomiast nie generujace
istotnie wysokich kosztéw.
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Biorac pod uwage fakt, ze regulacja predkosci obrotowej nie byta
w tym przypadku wymagana, najbardziej optymalnym rozwiaza-
niem wydawaty sie softstarty.

Rozwiazanie

Wybor padt na softstarty serii Cl-tronic firmy Danfoss, odbiega-
jace parametrami istotnie od wyroboéw konkurencji. Czynnikiem
decydujacym, w odniesieniu do wymagan procesu technologicz-
nego, byfa nielimitowana ilo$¢ rozruchéw na godzine. Wymagania
stawiane urzagdzeniom rozruchowym nie byty fatwe. Technologia
zaktada czestosc rozruchow od 70 do 120 na godzing, 24 godziny
na dobe przez siedem dni w tygodniu. Tradycyjne styczniki elek-
tromechaniczne, pracujace w takim cyklu, podlegaty czestym wy-
mianom, tym bardziej wiec koniecznym wydawato sie rozwigzanie
bazujace na elementach energoelektronicznych.

W poréwnaniu do podobnych rozwigzan, ktére oferuja nasi kon-
kurenci, gdzie uzyska¢ mozna wynik od kilku do najwyzej kilku-
dziesieciu rozruchow, softstarty Cl-tronic oferuja znaczenie wiecej.

Roznica ta bierze sie z unikatowej technologii LTE (Low Thermal
Expansion), ktéra zapewnia niebywatg zywotnosc siegajaca nawet
50 000 000 operacji.

W konwencjonalnych urzadzeniach energoelektronicznych
ograniczona emisja ciepta moze prowadzi¢ do uszkodzen me-
chanicznych wynikajacych z réznic wspotczynnikdw rozszerzal-
nosci cieplnej ceramiki podtoza oraz metalu radiatora.

LTE zapewnia obnizenie naprezen termicznych poprzez zasto-
sowanie warstwy kompozytowej eliminujacej wptyw réznych
wspotczynnikdw rozszerzalnosci cieplnej, a dodatkowo poprawia
odprowadzanie ciepta. Stosowanie prézni technologicznej pod-
czas procesu klejenia warstw konstrukcji, usuwa pecherze powie-
trza zmniejszajace czynng powierzchnie radiacyjna, co znaczaco
podnosi trwatos¢ i ilos¢ cykli.
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Oprécz odmiennej technologii wykonania warstwy energoelek-
tronicznej, cechag wyrdzniajaca jest brak wbudowanych by-passow
(przekaznikow obejsciowych) na elementach mocy. I wiasnie to
rozwiazanie decyduje o niebywatej odpornosci na prady rozru-
chowe, siegajacej nawet do 8 x In, oraz wysokiej czestotliwosci
zafgczen.

Nalezy doda¢, ze nic nie stoi na przeszkodzie, aby dokonac
zmian i modernizacji juz dziatajacej linii. Softstarty Cl-tronic

posiadaja uniwersalne napiecie sterujagce w zakresie
24-480V ac/dc, co pozwala zaadoptowac je do kazdej sza-
fy rozdzielczej niezaleznie od stosowanego standardu na-
piecia sterujagcego. Dodatkowym utatwieniem jest spo-
sOb montazu na szyne DIN, co przy szerokosci modutowej
45 mm pozwala zainstalowac je doktadnie w miejsce wczesniej
zainstalowanych stycznikow. Co wazne, ze wzgledu na wielkos¢
i konstrukcje radiatora nie ma potrzeby stosowania przerw wenty-
lacyjnych pomiedzy aparatami.

Dane techniczne
Napiecie 'Mc')c Prad silnika Styki Numer
silnika . Typ
pracy maks. maks. pomochnicze katalogowy
380 -415Vac 1,5kW 3A 22,5 mm? = MCI 3 037N0074
440 -480V ac 1,5kW 3A 22,5 mm? = MCI 3 037N0084
400 - 415V ac 7,5kW? 15 A2 45 mm? = MCI 15BP 037N0139
380 -480Vac 7,5kW 15 A 45 mm? = MCI 15 037N0039
380-480Vac 11kW 25A 90 mm” = MCI 25 037N0040
380 -480Vac 15kW?! 25/309 A 90 mm” IO/bypass MCI 30 037N0070
380 -480Vac 21kW* 29/439 A 90 mm” |O/bypass MCI 40-3D 10 037N0092
380-480Vac 22kW? 35/50° A 180 mm? |O/bypass MCI 50-3 10 037N0090
380 -480Vac 45KW 86”7 A 180 mm” |O/bypass MCI 50-3 10 037N0090
500 - 600V ac 7,5kW 15 A 45 mm? = MCI 15 037N0041
500 -600V ac 15kW 25 90 mm” = MCI 25 037N0042

1) szerokos¢ montazu na szynie DIN

2) wymagany przestéj pomiedzy kolejnymi rozruchami dla prqdu znamionowego 15 A wynosi 110s, 12 A (100s), 9 A (95 s)

3) ze stycznikiem obejsciowym (by-pass)
4) tylko w uktadzie wewnetrznego tréjkqta ze stycznikiem by-pass

Niniejsza nota przedstawia wybrane komponenty automatyki, dostepne sa takze produkty o innych parametrach technicznych.
W celu uzyskania szczegotowych informacji prosimy o kontakt z dziatem doradztwa technicznego:
Danfoss Poland Sp. z 0.0. Komponenty Automatyki Przemystowej: tel. +48 22 755 06 07 e-mail automatyka@danfoss.com

Danfoss nie ponosi odpowiedzialnosci za mozliwe btedy drukarskie w katalogach, broszurach i innych materiatach drukowanych. Dane techniczne zawarte w broszurze moga
ulec zmianie bez wczedniejszego uprzedzenia, jako efekt statych ulepszen i modyfikacji naszych urzadzen. Wszystkie znaki towarowe w tym materiale sg wiasnoscia odpow-
iednich spdtek. Danfoss, logotyp Danfoss s znakami towarowymi Danfoss A/S. Wszystkie prawa zastrzezone.

IC.PA.AP13.49

© Danfoss | 2017



